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INTERACTIUNEA PROPRIE-
TATILOR MATERIALELOR
cu PANZELE, MASINILE Sl
OPERATORUL

De mai bine de cinci decenii, KINKELDER s-a dedicat dezvoltarii panzelor
circulare pentru debitarea otelului. Cu facilitati de productie in Europa gi America,
KINKELDER a construit o retea internationald de birouri de vanzéri si serviciiin
intreaga lume

imbunitatiti eficienta productiei

Debitarea barelor si a tevilor din otel este o operatie de precizie cu multe variabile implicate cum ar
fi proprietéatile materialului, selectarea corecta a panzei, regimul de aschiere, masina si operatorul,
imbunatatirea productivitatii si a eficientei fiind o operatie complexa. KINKELDER ofera produse i
servicii pentru a excela in procesul dumneavoastra de debitare.

Un proces de debitare profitabil

Ferastraiele cu panze circulare sunt preferate in productie unde viteza si productivitatea sunt
importante. Ferastraiele cu panze circulare sunt folosite in industria de mare productivitate unde
costul total este factorul determinant in obtinerea succesului. Adesea procesul de debitare este un
blocaj si eliminarea acestui blocaj contribuie semnificativ la profitabilitatea productiei.

SOIutu pentru provocirile din industria debitérii otelulul

Din aceasta perspectiva, un proces de debitare continuu si o durabllltate extinsa a panzei sunt elemente
cruciale pentru un proces de debitare economic, crescand productivitatea si reducand costul sculelor
si deseurile. Prin urmare, obiectivele KINKELDER sunt de a imbunatati durabilitatea panzelor si de a gasi
solutii la provocarile cu care se confrunta industria in debitarea otelurilor.
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POTRIVITA «
PENTRU FIECARE FORMA
SI TIP DE OTEL

4 KINKELDER.COM

4

@

Fiecare aplicatie de debitare sau material necesita un alt tip de panza.
KINKELDER a dezvoltat o gama larga de panze pentru industria tevilor

din otel, incepand cu laminoarele de tevi, la centrele de debitare pana la
producatorii specializati in produse din otel. Fiecare panza este conceputa
pentru un tip de otel, ferastrau sau aplicatie de debitare. Panzele sunt
folosite in diverse industrii unde eficienta productiei este pe primul loc,

de la laminoarele de tevi, constructii, industria auto, ingineria mecanica
pentru petrol si gaze si alte industrii pentru produse din metal.

TUBE FLYING CUT-OFF

KINKELDER ofera mai multe solutii pentru industria siderurgica. Pentru o productie eficienta,
KINKELDER ofera o gama de produse dedicate pentru debitarea pe flux a tevilor sudate.
Acest proces specific imbing procesul de aschiere care este sincronizat cu viteza de miscare
a tevii. Pe masura ce teava se misca de-a lungul liniei, are loc debitarea rapida si precisa a tevii
la lungimea dorita. Distingem 3 aplicatii de debitare care au nevoie de panze speciale:

FLYING CUT OFF SINGLE
TWIN <9 Q

SINGLE SCARF TUBE ORBITAL
TWIN

Liniile de tevi cu ferastrau simplu sau dublu, liniile de tevi cu
debavurare interioara si liniile de tevi cu debitare orbitala.

TUBE STATIONARY

Masinile stationare ofera o debitare precisa a tevilor si o productivitate mare. Precizia depinde
de specificul materialelor debitate. Noi am impartit in 5 aplicatii care se disting prin proprietatile
materialelor ca tip de otel si rezistenta la tractiune a piesei de prelucrat, ca geometriile
materialului de debitat, cum ar fi mai multe tuburi sau tuburi subtiri.

A A S

TUBE
STATIONARY
CUT-TO-LENGTH Crevsie | tevie  Stawiess me

STEEL

SOLID STATIONARY

Ferastraiele echipate cu panze circulare cu dinti din carburi sau panze din otel rapid sunt de
asemenea folosite pentru debitarea barelor la lungimea dorita. Aceste ferastraie asigura o
debitare eficienta si o precizie ridicata. impé&rtim acest grup in 4 aplicatii diferite, care se disting
prin proprietatile materialelor ca rezistenta la tractiune si a tipului de otel.

A RA RA G
N\ T/ N\ N\

SOLID
STATIONARY
CUT-TO-LENGTH TeNsiLe TeNsiLe TeNSe  STERL
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GAMA EXTINSA DE PANZE

Descoperiti selectia noastra extinsa de panze dezvoltate pentru debitarea . _
cu precizie a diferitelor tipuri de oteluri si profile. Gama noastra include padnze '

TCT flying cut-off, panze TCT tube stationary, panze TCT solid stationary si ‘
de asemenea pénze HSS si padnze segmentate pentru debitarea otelului.

Pentru aimbunatati experienta utilizatorului, am organizat aceste panze in grupuri distincte,
fiecare cu o descriere clara si nume sugestiv. Aditional, pentru confortul dumneavoastra am
atribuit culori unice pentru fiecare grup, pentru o selectie mai usoara in functie de nevoile .
dumneavoastra specifice.

Daca aveti nevoie de asistenta sau ghidare pentru selectia celei mai potrivite panze pentru
aplicatia dumneavoastra de debitare, echipa noastra de ingineri experimentati este gata sa
va asigure asistenta tehnic necesara. Intelegem importanta selectérii panzei potrivite pentru
fiecare aplicatie si ne angajam sa va oferim servicii la cel mai inalt nivel de experienta.

Experienta noastra si calitatea produselor va ajutd sa optimizati procesul de debitare si sa
obtineti rezultate superioare. Explorati gama noastra de panze circulare astazi si beneficiati
imediat de eficienta si performanta.

TCT FLYING CUT-OFF ,
KINS’ ORANGE , 4

TCT SOLIDS STATIONARY ' ‘
KINS’ RED ‘

TCT TUBES STATIONARY
KINS’ BLUE

-

SEGMENTAL
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KINS ORANGE - TCT TUBE FLYING CUT-OFF

TCT TUBE FLYING CUT-OFF - KINS' ORANGE

KINKELDER ofera o gama de panze TCT fiabile de inalta calitate pentru aplicatiile de debitare flying cut-off.

TCT

TCT FLYING CUT OFF

KINS’ ORANGE SPEEDMASTER
KINS’ ORANGE SCARFMASTER LMT

KINS ORANGE SCARFMASTER HT
KINS“ ORANGE ORBITALMASTER
KINS ORANGE ORBITALMASTER STAINLESS

KINS’ ORANGE SpeedMaster

' Viteza exceptional de mare a liniei, cea mai buna solutie pentru
SINGLE NS/, debitarea pe flux a tevilor sudate. Cu timpi de debitare extrem

TWIN () de rapizi permite o vitezd mare a liniei Si suprafete debitate
SINGLE owwmeoum  €Xceptional finisate cu o bavurd minima.
TWIN HIGH TENSILE

APLICATII: Ferastraie flying cut-off singulare sau duble pentru panze TCT si tevi
nedebavurate interior. Tevi cu rezistenta la rupere de pana la 1,000 N/mm®.

PARAMETRI: Viteze de aschiere de 250 - 400 m/min, siincarcarea pe dinte
intre 0.04 - 010 mm/dinte.

MASINI: Aceste panze sunt disponibile pentru ferastraie flying cut-off: Fives OTO,
MTM, Asmag-Seuthe, Olimpia80, ElImaksan si multe altele.

KINS' ORANGE ScarfMaster LMT

' Cu un corp robust, dantura panzei beneficiaza de un suport
@ 977 BSINGLE maxim, asigurand o combinatie optima intre stabilitate si
/ (A TWIN rezistenta la rupere. Rezultatul este o durabilitate sporita

SCARFTUBE  LOW-MEDIUM SINGLE a panzei, chiar si la viteze ale liniei extraordinar de mari,
TENSILE N contribuind la cresterea continuitatii functiondrii liniei.

APLICATII: Ferastraie flying cut-off singulare sau duble pentru panze TCT. Debitarea tevilor
de precizie debavurate interior cu rezistenta la rupere mica- medie pana la 1,000 N/mm? si
un cordon gros de sudura.

PARAMETRI: Viteze de aschiere: 260 - 450 m/min. si o incarcare pe dintre
intre: 0.03 - 0.05 mm/dinte.

MASINI: Aceste panze sunt disponibile pentru ferastraiele flying cut-off: Fives OTO,
MTM, Asmag-Seuthe, Olimpia80, ElImaksan.
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KINS’ ORANGE - TCT TUBE FLYING CUT-OFF

KINS' ORANGE ScarfMaster HT

._ Aceste panze au fost proiectate pentru debitarea tevilor
@ NS/, SINGLE debavurate interior cu cordon gros de sudura pentru apli-
/ m TWIN catiile flying cut-off (non-orbital cut-off), oferind precizie si
SCARF TUBE HIGH SINGLE durabilitate. Cu 0 geometrie unica a danturii panzei, carburi
TENSILE v cu rezistenta mare la socuri i un tratament de acoperire
PVD special, aceste panze sunt proiectate pentru excelenta.

APLICATII: Ferastraie flying cut-off singulare sau duble pentru debitarea tevilor API cu
rezistenta mare la rupere de peste 900 N/mm’ debavurate interior cu cordon gros de sudura.

PARAMETRI: Viteze de aschiere de 240 - 450 m/min (alegeti viteza maxima disponibild)
si oincarcare pe dinte intre 0.03 - 0.05 mm/dinte.

MASINI: Aceste panze sunt disponibile pentru ferastraie flying cut-off: Fives OTO,
MTM, Asmag-Seuthe, Olimpia80, Elmaksan.

KINS’ ORANGE OrbitalMaster

'_ Aceste panze TCT stabilesc noi standarde in debitarea pe
Q N5/, ferastraie orbitale flying cut-off in laminoarele de tevi. Cu o combinatie
() unica a dintilor din carburi cu 0 muchie rezistenta la rupere,
ORBITAL owmenum  Protejata de un tratament de acoperire PVD asigura o viteza mare
HIGHTENSLE 3 liniei si 0 durabilitate mare a panzelor.

APLICATII: Ferastraie orbitale flying cut-off.

PARAMETRI: Viteze de aschiere de 280 - 400 m/min si o incarcare pe dinte
intre 0.04 - 0.16 mm/dinte.

MASINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de ferastraie orbitale,
ca si ADDA-FER, ASMAG-SEUTHE, CONTOR, Daniellie, Danobat, Elmaksan, ERWT, Fimi,
Fives OTO, Kusakabe, Linsinger, MTM, Nakata, Olimpia80, si SMS Meer.

KINS' ORANGE OrbitalMaster Stainless

Introducerea panzelor KINS’ ORANGE OrbitalMaster Stainless, realizate
Q STAIN- cu precizie pentru debitarea tevilor din otel inox pe ferastraie orbitale
LESS flying cut-off. Aceste panze asigura o durabilitate remarcabild de
ORBITAL STAINLESS pana la 3.5 m*, oferind o debitare cu o suprafata impecabila sporind
STEEL astfel productia dumneavoastrd. Panzele KINS’ ORANGE OrbitalMaster
Stainless sunt alternativa pentru panzele HSS cand durabilitatea si
viteza acestora sunt esentiale pentru succes.

APLICATII: Aplicatii pe ferastraie Orbital flying cut-off. Otel inox.

PARAMETRI: Viteza de aschiere de 60 - 120 m/min. siincarcare pe dinte
intre 0.035 - 0.10 mm/dinte.

MASINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de ferastraie orbitale,
ca si ADDA-FER, Daniellie, EImaksan, Fives OTO, Kusakabe, Linsinger, MTM, Nakata,
Olimpia80, si SMS Meer.
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KINS’ RED - TCT SOLID STATIONARY

TCT SOLID STATIONARY - KINS’ RED

KINKELDER oferad o gama larga de panze TCT de inalta calitate pentru debitarea barelor de otel.

TCT SOLID
STATIONARY
CUT-TO-LENGTH

KINS’ RED

KINS’ RED LT

KINS“ RED LT PERFORMANCE
KINS’ RED MT

KINS“ RED MT PERFORMANCE
KINS“ RED HT

KINS“ RED STAINLESS SMALL
KINS’ RED STAINLESS LARGE

KINS’ RED LT

'_ Aceste panze TCT sunt realizate cu precizie pentru debitarea barelor de

N\ 2/ otel cu rezistenta mica la rupere variind intre 400 si 750 N/mm* si un

A continut de carbon sub 0.60%. Aceste panze sunt solutia dumneavoastra
Low pentru a obtine productivitate mare si o suprafatd debitata neteda pe

TENSILE o varietate mare de ferastraie.

APLICATII: Bare din otel carbon cu rezistenta la rupere pané la 750 N/mm*
si un continut de carbon sub 0.60%.

PARAMETRI: Viteze de aschiere intre 100 - 280 m/min si o incarcare pe dinte
intre 0.05 si 0.10 mm/dinte.

MASINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de masini, ca si Amada, Noritake,
Behringer/Eisele, Mega, Wagner/Trennjager, Kasto, Everising, Nishisimax, Ficep, Tsune,
Exactcut, Danobat/Plantool.

KINS’ RED LT Performance

'_ La debitarea barelor de otel cu rezistenta mica la rupere, aceasta panza exceleaza.
N5/, Proiectata sa debiteze oteluri carbon cu continut de carbon mai mic de 0.60%.
A Este dezvoltata pentru a obtine o suprafata debitata ultra neteda, tolerante

Low stranse la perpendicularitate asigurand o durabilitate mare a panzei pe masini
TENSILE deinaltd performants.

APLICATII: Bare din otel carbon cu rezistenta mica la rupere intre 400 - 750 N/mm’
Si un continut de carbon sub 0.60%.

PARAMETRI: Viteze de aschiere intre 100 - 280 m/min si o incarcare pe dinte
intre 0.05 - 0.10 mm/dinte.

MASINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de masini, ca si: Amada, Noritake,
Behringer/Eisele, Mega, Wagner/Trennjager, Kasto, Everising, Nishisimax, Ficep, Tsune,
Exactcut, Danobat/Plantool.
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KINS’ RED - TCT SOLID STATIONARY

KINS’ RED MT

. Proiectata pentru o productivitate ridicata, este panza ideala atunci cand
/y se doreste performanta si longevitate pentru o varietate mare de materiale.
v Solutia pentru debitarea barelor din otel cu un continut de carbon sub

MEDIUM 0.60% si o rezistenta la rupere intre 600 - 900 N/mm”.
TENSILE

N

APLICATII: Bare din otel carbon cu o rezistentd medie la rupere intre 600 - 900 N/mm’
si un continut de carbon sub 0.60%.

PARAMETRI: Viteze de aschiere intre 100 - 280 m/min si o incarcare pe dinte cuprinsa
intre 0.05 - 0.10 mm/dinte.

MASINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de masini, ca si: Amada, Noritake,
Behringer/Eisele, Mega, Wagner/Trennjager, Kasto, Everising, Nishisimax, Ficep, Tsune,
Exactcut, Danobat/Plantool.

KINS’ RED MT Performance

'_ Pentru o debitare precisa si superioara a barelor din otel cu rezistenta medie la
/, rupere, aceasta panza este alegerea dumneavoastra perfecta. Panza exceleaza in
v debitarea de precizie a barelor pe masini de naltd performanta siimbunatateste

procesul de debitare cu viteza si productivitatea mare. Are o toleranta excelents la
TENSILE perpendicularitate, ceea ce are ca rezultat o durabilitate mare a panzei si o suprafata
debitata ultra neteda. Se minimizeaza sau chiar se evita operatii ulterioare de
prelucrare, reducand astfel ciclul de productie si costurile, deoarece suprafata
debitata este aproape de stadiul final.

I

APLICATII: Bare din otel carbon cu o rezistentd medie la rupere intre 600 - 900 N/mm
si un continut de carbon sub 0,60%.

PARAMETRI: Viteze de aschiere intre 100 - 280 m/min si o incarcare pe dinte cuprinsa
intre 0.05 - 010 mm/dinte.

MAGSINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de masini, ca si: Amada, Noritake,
Behringer/Eisele, Mega, Wagner/Trennjager, Kasto, Everising, Nishisimax, Ficep, Tsune,
Exactcut, Danobat/Plantool.

KINS’ RED HT

' Proiectate sa faca fata celor mai rezistente materiale, aceasta panza
2zl BLLILM cebiteazs fara efort bare dure din otel cu rezistenta mare la rupere
A LESS de peste 900 N/mm?* pe masinile de debitat.

I

HIGH NON-AUSTENITIC
TENSILE STAINLESS
STEEL

APLICATII: Bare din otel carbon cu rezistenta mare la rupere de peste 900 N/mm® si un
continut de carbon de peste 0.60%. Aceasta panza adaptabila este preferata pentru
debitarea barelor din otel inox feritic, martensitic si duplex cu diametre ce depasesc 35 mm.

PARAMETRI: Viteze de aschiere intre 60 - 140 m/min si o incarcare pe dinte
intre 0.05 - 0.09 mm/dinte.

MASINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de masini, ca si: Amada, Noritake,
Behringer/Eisele, Mega, Wagner/Trennjager, Kasto, Everising, Nishisimax, Ficep, Tsune,
Exactcut, Danobat/Plantool.
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KINS’ RED - TCT SOLID STATIONARY

KINS’ RED Stainless Small

Realizate cu o tehnologie de varf, aceste panze cu pastile din
STAIN- Q carburi si un tratament de acoperire PVD au fost dezvoltate pentru
LESS debitarea barelor din otel inox austenitic, cat si feritic, martensitic

STAINLESS DIAMETER si duplex cu diametre de pana la 35 mm. Beneficiul productivitatii
STEEL SMALL ridicate si impecabilei suprafete debitate se datoreaza unei danturi
cu geometrie dedicata.

APLICATII: Bare din otel inox austenitic si de asemenea feritic, martensitic si duplex
cu diametre de pana la 35 mm.

PARAMETRI: Viteze de aschiere incepand de la 80 pana la 140 m/min si o incarcare
pe dinte intre 0.03 si 0.06 mm/dinte.

MASINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de masini, ca si: Amada, Noritake,
Behringer/Eisele, Mega, Wagner/Trennjager, Kasto, Everising, Nishisimax, Ficep, Tsune,
Exactcut, Danobat/Plantool.

KINS’ RED Stainless Large

Solutia suprema pentru debitarea barelor din otel inox austenitic
STAIN- Q cu diametre de peste 35 mm. Aceste panze cu o dantura cu
LESS geometrie dedicata, oferd o debitare usoara si rapida, asigurand

NON-AUSTENITIC  DIAMETER un finisaj neted al suprafetei debitate intrunind cele maiinalte

SToTeRL ARG standarde si o productivitate foarte ridicata.

APLICATII: Bare din otel inox austenitic cu diametre de peste > 35 mm.

PARAMETRI: Viteze de aschiere intre 80 si 120 m/min si o incarcare pe dinte
intre 0.055 si 0.12 mm/dinte.

MASINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de masini, ca si: Amada, Noritake,
Behringer/Eisele, Mega, Wagner/Trennjager, Kasto, Everising, Nishisimax, Ficep, Tsune,
Exactcut, Danobat/Plantool.
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KINS’ BLUE - TCT TUBE STATIONARY

TCT TUBE STATIONARY - KINS’ BLUE

KINKELDER oferaé o gama de panze TCT performante si de inalta calitate pentru debitarea tevilor pe masini automate stationare.

TCT

TCT TUBE
STATIONARY
CUT-TO-LENGTH

KINS‘ BLUE

KINS‘ BLUE LMT

KINS“ BLUE LMT PERFORMANCE
KINS‘ BLUE HT STABILIZER

KINS’ BLUE HT

KINS’ BLUE HT PRO
KINS’ BLUE STAINLESS
KINS‘ BLUE MULTI

FESSrgFNEEN =
saoopOODDE
EEEPEaOnw
v
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KINS’ BLUE LMT

'_ Proiectata pentru debitarea tevilor cu rezistenta la rupere mica si medie de
\%/, la 400 la 1,000 N/mm® pe masini automate de vitezd mare. Experimentati

( 4 viteze maxime de taiere in comparatie cu panzele HSS mai ales pe masinile
Low-meniuw  CU @curatete mare in controlul incarcarii pe dinte si cu avans variabil.

TENSILE

APLICATII: Tevi cu rezistenta la rupere scazuta si medie intre 400 si 1,000 N/mm®.

PARAMETRI: Viteze de aschiere intre 180 si 280 m/min si o incarcare pe dinte
dela 0.04 la 0.16 mm/dinte.

MASINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de masini, ca si: Rattunde,
Sinico, Bewo, RSA, Soco, Adige/BLM.

KINS’ BLUE - TCT TUBE STATIONARY

KINS’ BLUE LMT Performance

'_ Panza este mult mai versatila si are performante mai bune la debitarea tevilor cu
N\ 5/, pereti grosi. KINS’ BLUE LMT Performance este cunoscuta pentru bavura minima
( 4 a suprafetei debitate si 0 viatd lungé a panzei. Rezulta costuri reduse in operatiile
owmeoiom  d€ finisare ulterioare. Dispune de o noua calitate de carbura, o geometrie ino-
TENSILE vatoare a danturii, un nou tratament de acoperire PVD aplicat pe o suprafatd a
danturii ultrafinisata si un corp proiectat pentru o evacuare optima a spanului.

APLICATII: Tevi cu rezistenta la rupere scazutd si medie intre 400 si 1,000 N/mm".

PARAMETRI: Viteze de aschiere intre 180 si 280 m/min si o incarcare pe dinte
intre 0.04 si 0.24 mm/dinte.

MAGSINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de masini, ca si: Rattunde,
Sinico, Bewo, RSA, Soco, Adige/BLM.

KINS’ BLUE HT Stabilizer

' Special proiectata pentru debitarea tevilor cu pereti subtiri i mai
/y putin stabile, a sectiunilor goale cu duritate mare pe masini de inalta
A performanta. Debitarea usoara o face ideald pentru o gama larga

HIGH THIN TUBE de ferastraie automate.
TENSILE

I

APLICATII: Tevi cu rezistenta la rupere mare > 1,000 N/mm®.

PARAMETRI: Viteze de aschiere de la 160 la 280 m/min si o incarcare pe dinte
intre 0.025 - 0.12 mm/dinte.

MASINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de masini, ca si: Rattunde,
Sinico, Bewo, RSA, Soco, Adige/BLM.

KINS’ BLUE HT

' Aceasta panza reprezinta o generatie de varf a panzelor, oferind o productivitate
/y exceptionald si o durabilitate extinsa in conditii dificile. Special realizatd pentru
A debitarea tevilor cu rezistenta la rupere care ajunge pana la 1,800 N/mm?,

HIGH aceasta panza seteaza noi standarde de eficienta si longevitate.
TENSILE

I

APLICATII: Tevi cu rezistenta la rupere de pana la 1,800 N/mm®.

PARAMETRI: Viteze de aschiere pana la 300 m/min si o incarcare pe dinte
de la 0.035 la 0.20 mm/dinte.

MASINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de masini, ca si: Rattunde,
Sinico, Bewo, RSA, Soco, Adige/BLM.
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KINS“ BLUE - TCT TUBE STATIONARY

KINS’ BLUE HT Pro

'_ Aceasta panza a fost special conceputa pentru debitarea tuturor tipurilor de
/y tevi cu rezistenta mare la rupere si va performa cel mai bine pentru o gama
A larga de oteluri cu rezistenta la rupere intre 1,000 si 1,800 N/mm?.
HIGH Tratamentul de acoperire PVD al pastilelor este solutia optima pentru volume
TENSILE mari. Produse tipice, arbori de antrenare, grinzi résucite, arbori cu came,
suspensii si diferentiale. Cea maiinalta durabilitate a panzei.

N\

APLICATII: Tevi cu rezistenta la rupere intre 1,000 si 1,800 N/mm”.

PARAMETRI: Viteze de aschiere pana la 300 m/min siincarcare pe dinte
intre 0,035 - 0,20 mm/dinte.

MASINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de masini, ca si: Rattunde,
Sinico, Bewo, RSA, Soco, Adige/BLM.

KINS’ BLUE Stainless

Proiectate pentru debitarea performanta a tevilor din otel inox, inclusiv
STAIN- austenitice si feritice. Abordand provocarile generate de continutul ridicat
LESS de nichel al otelului inoxidabil austenitic, geometria dintelui dedicata a acestei
STAINLESS panze de ferastrau asigura un finisaj impecabil al suprafetei debitate ale tevii.
STEEL

APLICATII: Performanta inalté in debitarea tevilor din otel inox (austenitic, feritic).

PARAMETRI: Viteza de aschiere pentru debitarea otelului austenitic variaza

de la (60) 80 pana la 140 m/min si o incarcare pe dinte intre 0.06 si 0.12 mm/dinte.
Parametri folositi pentru debitarea otelului inox feritic:

Fara Ti: 180 - 220 m/min, 0.03 - 0.18 mm/dinte

Cu Ti: 120 - 140 m/min, 0.03 - 0.18 mm/dinte

MASINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de masini, ca si: Rattunde,
Sinico, Bewo, RSA, Soco, Adige/BLM.

KINS’ BLUE Multi
' Dezvoltata pentru masinile automate de inalta precizie.
NS/, O schimbare de incarcare pentru debitarea multipla a tevilor
AR in acelasi timp (duble). O dantura cu geometrie inovatoare,
MULTI mickTuse  owmepiom O NOUA calitate a carburii, tratament de acoperire PVD

HIGH TENSILE

dezvoltat pentru o suprafata finisatd neteda. Aceasta panza
exceleaza de asemenea si la debitarea tevilor cu pereti grosi.

APLICATII: Tevi cu rezistenta la rupere de 400 - 1200 N/mm®.

PARAMETRI: Viteze de aschiere de 180 - 290 m/min, si o incarcare pe dinte
intre 0.03 si 0.19 mm/dinte.

MASINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de masini, ca si: Rattunde,
Sinico, Bewo, RSA, Soco, Adige/BLM.

e
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KINS’ GREEN - HSS

HSS - KINS’ GREEN

KINKELDER oferé o gama de panze circulare performante din otel HSS de inalta calitate pentru toate aplicatiile de debitare.

KINS‘ GREEN VAPOR

KINS“ GREEN STABILIZER

KINS“ GREEN STAINLESS STABILIZER

KINS’ GREEN Vapor

P Aceasta panza HSS este destinata debitéarii tururor tipurilor de oteluri
S \\'7 carbon si otelurilor nealiate. Beneficiind de un strat de oxid de culoare
@ A albastru inchis, aceasta panza are o durata de viatd mai lunga decét
MANUAL Low panzele netratate. Este potrivita pentru debitarea tuturor tipurilor de
CUT-TO-LENGTH TENSILE teVL prOfI|e $| bare

APLICATII: Debitarea tevilor, profilelor sau barelor din otel carbon sau otel de scule
nealiat cu rezistenta la rupere de pana la 700 N/mm?.

PARAMETRI: Viteza de aschiere intre 30 si 60 m/min.

MASINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de masini, ca si: Bewo,
Haberle/RSA, Doringer, Kaltenbach.
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KINS’ GREEN - HSS

KINS’ GREEN Universal

Xl STAIN-
Q I LESS

MANUAL Low FLYING CUT OFF STAINLESS TUBE
CUT-TO-LENGTH TENSILE STEEL STATIONARY
CUT-TO-LENGTH

Panza KINS’ GREEN Universal, este intradevar o panza universala si cea mai buna solutie
pentru majoritatea utilizatorilor. Aceasta panza versatila asigura o flexibilitatea multipla
pentru procesul dumneavoastra de debitare oferind o viteza de debitare si o durabilitate
excelenta. Cu un tratament de acoperire high-end PVD, aceasta panza cu un coeficient de
frecare foarte scazut asigura o protectie sporita impotriva uzurii. Aceasta panza HSS permite
viteze de aschiere mai mari decét panzele steam-treated. Solutie rentabila pentru debitarea
otelurilor structurale si a otelurilor de scule nealiate.

APLICATII: Debiteaza tevi, bare si profile din otel inox, otel cu rezistenta la rupere
de pana la 600 N/mm?.

PARAMETRI: Viteze de aschiere pentru oteluri : 60 - 120 m/min; 30 - 50 m/min pentru otel
inox austenitic (seria 300); 220 - 260 m/min pentru otel inox feritic fara Ti (seria 409 &412);
si 60 - 120 m/min pentru otel inox feritic cu Ti (seria 441). Incarcarea pe dinte

intre 0.03 si 0.09 mm/dinte.

MASINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de masgini, ca si: Adda Fer FIMI Group,
Adige, Asmag, Bewo, Danieli, EImaksan, Kusakabe, Linsinger, MTM, Nakata, Olimpia80,
Fives OTO Mills, Rattunde, RSA, Sinico, SMS Meer.

KINS’ GREEN Performance

' Proiectata pentru debitarea tevilor din otel carbon cu
N5/, rezistenta la rupere mica si medie. Permite performante
o\ exceptionale, prospera in aplicatiile cu viteze de aschiere si

LOW-MEDIUM  FLYING CUT OFF TUBE incarcare pe dinte extrem de mari. O durabilitate si durata
TENSILE corrormens  de functionare prelungita sunt asigurate de tratamentul
special PVD de acoperire multistrat, rezistent la uzura,
cu un coeficient de frecare redus, duritate foarte mare si

rezistent la temperaturi inalte.

APLICATII: Debiteaza tevi si profile din otel inox si otel cu rezistenta la rupere
de pana la 750 N/mm’.

PARAMETRI: Viteze de aschiere de 120 - 200 m/min si o incarcare pe dinte
intre 0.04 - 0.18 mm/dinte.

MASINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de masini, ca si: Adige, Asmag,
Bewo, Elmaksan, MTM, Olimpia80, Fives OTO Mills, Rattunde, RSA, Sinico.
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KINS’ GREEN - HSS

KINS’ GREEN Stabilizer

A
Perfecta pentru debitarea tevilor si profilelor cu perefi subtiri in aplicatiile -‘
solicitante, aceasta panza ofera solutia optima. Obtineti o suprafata
debitata superior finisata, minimizati vibratiile, bavura si riscul de
deformare a capatului fevii datorita designului unic al panzei si

LOW-MEDIUM THIN TUBE . o . . =
TENSILE tratamentului dedicat de acoperire multistrat PVD cu frecare redusa. ——

Este solutia optima pentru debitarea in conditii solicitante, deoarece
aceasta panza exceleaza in aplicatiile de debitare extreme.

APLICATII: Debitarea tevilor si profilelor cu pereti subtiri.

PARAMETRI: Viteze de aschiere de 120 - 200 m/min si o incarcare pe dinte
intre 0.04 - 018 mm/dinte.

MAGSINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de masini, ca si: Adige, Asmag,
Bewo, Elmaksan, MTM, Olimpia80, Fives OTO Mills, Rattunde, RSA, Sinico.

KINS’ GREEN Stainless Performance

' . Impreuna cu o zon& de aschiere subtire, aceasté
R STAIN- \\/, panza HSS ofera performante excelente in
! LESS § /@\ aplicatiile debitarii inoxului. Mentinandu-se

rezistenta la temperaturi inalte datorita trata-

STAINLESS LOW-MEDIUM FLYING CUT OFF TUBE . . o ~ o

STEEL TENSILE STATIONARY mentului de acoperire PVD, acesta panza
CUT-TO-LENGTH o . Cge e .. o

garanteaza o debitare rapida si eficienta a
produselor din inox cu pereti subtiri, minimizand
vibratiile, reducand bavura si diminuand riscul
deformarii capetelor tevii.

APLICATII: Debitare otel, otel inox austenitic (seria 300), otel inox feritic (seria 400).

PARAMETRI: Viteze de aschiere 30 - 50 m/min pentru otel inox austenitic (seria 300),
220 - 260 m/min pentru otel inox feritic fara Ti (seria 409 & 412), si 60 - 120 m/min
pentru otel inox feritic cu Ti (seria 411).

MASINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de masini, ca si: Adda Fer FIMI Group,
Adige, Asmag, Bewo, Danieli, Elmaksan, Kusakabe, Linsinger, MTM, Nakata, Olimpia80,
Fives OTO Mills, Rattunde, RSA, Sinico, SMS Meer.

KINS’ GREEN Stainless Stabilizer

Perfecta pentru debitarea tevilor si profilelor cu pereti subtiri
STAIN- din otel inox, in aplicatiile solicitante aceste panze ofera
LESS solutia optima. Obtineti o suprafata debitata super finisata si
minimizati vibratiile, bavura si riscul deformarii capatului tevii,
STAINLESS THIN TUBE TUBE

STEEL (STATIONARY datoritd designului unic al panzei si a tratamentului dedicat
de acoperire multistrat PVD cu frecare redusa. Este solutia
optima pentru debitarea in conditii solicitante, deoarece
aceasta panza exceleaza in aplicatiile de debitare extreme.

APLICATII: Debitare otel, otel inox austenitic (seria 300), otel inox feritic (seria 400).

PARAMETRI: Viteze de aschiere 30 - 50 m/min pentru otel inox austenitic (seria 300),
220 - 260 m/min pentru otel inox feritic fara Ti (seria 409 & 412), si 60 - 120 m/min pentru
otel inox feritic cu Ti (seria 411).

MASINI: Panzele sunt disponibile pentru toate tipurile de masini, ca si: Adige, Asmag,
Bewo, Elmaksan, MTM, Olimpia80, Fives OTO Mills, Rattunde, RSA, Sinico.
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KINS’ YELLOW - SEGMENTAL

SEGMENTAL - KINS’ YELLOW

in completarea panzelor TCT si HSS, KINKELDER oferd si 0 gama de panze segmentate.

KINS‘ YELLOW
KINS‘ YELLOW SEGMENTAL

SEGMENTAL

KINS’ YELLOW Segmental

Aceste panze circulare beneficiaza de un corp rezistent din otel
ﬂ crom-vanadiu cu segmenti nituiti din otel rapid HSS, pe periferia acestuia.
k‘d Aceste panze segmentate sunt foarte permisive atunci cand conditiile de
seoventa. | d€Dbitare sunt dure si sunt excelente pentru debitarea oblica.
Acest design faciliteaza repararea simpla prin inlocuirea unui segment
individual atunci cand un dinte sau un segment este distrus.

APLICATII: Debitarea tevilor si barelor din otel carbon cu rezistenta la rupere de pana
la 600 N/mm* pe masini stationare si de asemenea debitarea aluminiului si alamei.

PARAMETRI: Viteze de aschiere intre 15 m/min si 60 m/min si o incarcare pe dinte
intre 0.04 mm/dinte - 0.12 mm/dinte.

MAGSINI: Framag, Ficep, Wagner, Trennjaeger, MFL, Kaltenbach.
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KINKELDER WORLDWIDE

USA

- KINKELDER USA

- KINKELDER ALABAMA

- KINKELDER KENTUCKY

- KINKELDER MICHIGAN

- KINKELDER SOUTH CAROLINA

ASIA
- KINKELDER CHINA

EUROPE

- KINKELDER

- KINKELDER FRANCE NORD
- KINKELDER FRANCE SUD

- KINKELDER POLAND

- KINKELDER SLOVAKIA

- KINKELDER CZECHIA

- KINKELDER ITALY
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